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Equipment List

 Manuel Screen - Basket Screen » Static Mixer
 Mechanical Bar Screen « RO - DNF
e Rotamat * Filters

« Belt Conveyor

« Screw Conveyor

» Penstock - Stoplog

» Auto. Chemical Prep. Unit

» Static Screen

* Disc Screen

e Drum Screen

« DAF :
 Telescopic Valve

 Linear Grit Chamber Unit Scraper S eaie il

» Circular Settling Scraper . Palette Mixer

* Sludge Scraper * Dosing Tank Mixer

 Grit Classifier  Jet Aerator

» Decanting System  Jib Crane




Manuel Screen

* Arntma Giriglerine Kaba
pislikleri temizlemede
kullanilr.

* Genellikle 20-30-40-50 mm
aralikli tercih edilir.

 Genellikle SS304/SS316
gibi Paslanmaz
malzemeden imal edilir.

 Motorsuz ucuz, basit bir
ekipmandir.

« Betonarme i1zgara kanalina
monte edilir.

C







Basket Screen

« Dusuk kapasiteli (1000
m3/gln benzeri). Aritmalarda
Genelde dengeleme havuzu
girislerinde, kaba pislikleri
temizlemede kullanilr.

» Cubuk tipi vardir, perfore tipi
vardir. Atiga gore cesitli
araliklarda kullanilir.

 Genellikle SS304/5S316 gibi
Pgsll.anmaz malzemeden imal
edilir,

 Motorsuz ucuz, basit bir
ekipmandir.

 Duvara monte, raylar
uzerinde kaldinlabilir sekilde
pergel ving ile yukari
cikartilabilir.
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Mechanical Bar Screen

* Mekanik Izgaralardir. Kaba
ve/veya ince i1zgara olarak
kullanihrlar.

*  10mm-50mm aralkl cubuk
1zgaralardir.

» Otomatik 6nden tarama
seklinde atigi temizler ve
konveyore iletirler.

« Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Doner Tip Elek

« Kaba i1zgaralardan sonra
ince 1zgara olarak
kulanilirlar.

* lzgara — Yikama — Tagima—
Susuzlastirma tek bir
unitede toplanmistir.

 Genellikle SS304/SS316
gibi Paslanmaz
malzemeden imal edilir.

» Elek, kama kesitli veya
perfore olarak imal
edilebilir

» Genellikle mikron 6lcekte
500-1000 mikron olarak
kullanihr.
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Static Screen

* 0,5-10 mm aralikh ince
eleklerdir.

* Genellikle SS304/SS316
gibi Paslanmaz
malzemeden imal edilir.

» Elek, kama kesitli veya
perfore tercih edilebilir.

 Motorsuzdur.

* Genellikle geri donisum,
tekstil, kagit enduistrisinde
kullanihr.
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Disc Screen

« Kaba |zgiaralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullanilir,

«  Ozellikle lifli ipliksi atiklarda
etkilidir. Tekstil endustrisinde
kullantlir,

« Mikron olcekli elek arahklar
ile calisihr. 250 — 500-1000
mikron gibi elek dlcileri
kullanilabilir.

 Elekte tutulan malzemeler
basingl su ile geri yilkama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

* Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
Imal edilirler.
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Drum Screen

« Kaba i1zgaralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullantlir.

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile cahsihr. 250 — 500-1000
mikron gibi elek olculeri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

» Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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DAF

» Kaba 1zgaralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullanilir.

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile cahsihr. 250 — 500-1000
mikron gibi elek olculeri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

» Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Linear Grit Chamber Unit Scraper

» Kaba 1zgaralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullanilir.

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile cahsihr. 250 — 500-1000
mikron gibi elek olculeri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

» Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Circular Settling Scraper

» Kaba 1zgaralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullanilir.

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile cahsihr. 250 — 500-1000
mikron gibi elek olculeri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

» Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Sludge Scraper

+ Kaba |z%aralardan sonra ince
kati at|k ari tutmak igin
kullanilir,

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile gall i, 250 500-1000
mikron %bl elek olcdleri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

« Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Grit Classifier

» Kaba 1zgaralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullanilir.

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile cahsihr. 250 — 500-1000
mikron gibi elek olculeri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

» Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Decanting System

» Kaba 1zgaralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullanilir.

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile cahsihr. 250 — 500-1000
mikron gibi elek olculeri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

» Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Static Mixer

+ Kaba |z%aralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullanilir,

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile gall i, 250 500-1000
mikron %bl elek olcdleri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

« Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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RO

« Kaba i1zgaralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullantlir.

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile cahsihr. 250 — 500-1000
mikron gibi elek olculeri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

» Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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DNF

« Kaba i1zgaralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullantlir.

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile cahsihr. 250 — 500-1000
mikron gibi elek olculeri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

» Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Filters

+ Kaba |zqaralardan sonra ince
kati atlk ari tutmak igin
kullantlir,

e @Gida endustrisinde kullanilr.

» Mikron dlcekli elek araliklari
ile §a|l§l|lr 250 500-1000
mikron %bl elek olcdleri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

« Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Belt Conveyor

« Malzeme tasiyici ekipmandir.

* Genelde 1zgara atiklari ve
camur keklerinin tasinmalari
amaciyla kullanilir.

» Genellikle Galvaniz saseden
imal edilir. Bant malzemesi
kaucuktur.

* Genellikle 0,3 m/sn hizina
sahiptir. Bant genigligi
tamamen tercihendir.
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Screw Conveyor

« Malzeme tasiyici ekipmandir.

* Genelde 1zgara atiklari ve
camur keklerinin tasinmalari
amaciyla kullanilir.

» Genellikle Galvaniz saseden
imal edilir. Bant malzemesi
kaucuktur.

* Genellikle 0,3 m/sn hizina
sahiptir. Bant genigligi
tamamen tercihendir.
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Penstock

« Kanallarda, betonarme
yapilarda suyu kesmek, suya
yon vermek amaciyla
kullanihrlar

» Genellikle AISI304/AlSI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.

 Otomatik ve elektrik
aktuatorli olarak imal
edilirler

* Duvar tipi, Kanal Tipi ve
Savak Tipi olarak tercih
edilirler.
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Auto. Chemical Prep. Unit

« Kaba i1zgaralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullantlir.

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile cahsihr. 250 — 500-1000
mikron gibi elek olculeri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

» Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.

C




.

1

i

'Y X'}
C@coco
YOC LU

@ «















_ .
) = ET
24l

v
aall

.

¢
ERON




Telescopic Valve

+ Kaba |z%aralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullanilir,

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile gall i, 250 500-1000
mikron %bl elek olcdleri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

« Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Rapid Mixer

+ Kaba |z%aralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullanilir,

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile gall i, 250 500-1000
mikron %bl elek olcdleri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

« Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Palette Mixer

+ Kaba |z%aralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullanilir,

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile gall i, 250 500-1000
mikron %bl elek olcdleri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

« Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Dosing Tank Mixer

» Kaba 1zgaralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullanilir.

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile cahsihr. 250 — 500-1000
mikron gibi elek olculeri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

» Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Jet Aerator

» Kaba 1zgaralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullanilir.

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile cahsihr. 250 — 500-1000
mikron gibi elek olculeri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

» Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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Jib Crane

+ Kaba |z%aralardan sonra ince
kati atiklar tutmak icin
kullanilir,

* Gida endustrisinde kullanilir.

« Mikron &lcekli elek arahklar
ile gall i, 250 500-1000
mikron %bl elek olcdleri
kullanilabilir.

» Elekte tutulan malzemeler
basinch su ile geri yikama
yapilarak temizlenir.

» Basincli hatlarda kullanihr.

« Kama kesitli veYa perfore
delikli elek imal edilir.

« Genellikle AISI304/AISI316
gibi paslanmaz malzemeden
imal edilirler.
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